1. TLonuaivel to FDM otnv tplodldotatn ekTUTwon;
Movtehonoinon ypryopng oxedlaong
*Movtelomoinon ocuvtnypévng evamobeong
M£B0o60¢ TeAikoU oxedlacpol

M£Bo60¢ AettoupyLkig evanodBeong

2. Molog eival 0 OKOTIOC ULOG TTAGKAC KATAOKEUNG;

MNa va Bgppdvete to vAua

*Mlo va UTIOOTNPIEETE TO HOVTEAO 3D KATA TNV EKTUTIWGN
Ma va eAEYEETE TIG KIVAOELG TOU EKTUTIWTA

MNa va anoBnkeloste ta apxeio 3D poviélou

3. Molog 6pog TepLypAdEL TO HEYLOTO HEYEOOC TTOU UMOPEL VAL EKTUTTWOEL VoG 3D EKTUNMWTAC;
*TOLOG KATAOKEUNG

Meploxn eKTUMWONG

XwpnNTKOTNTA EKTUTTWONG

MéyeBog povtélou

4. Tieival to akpwvupto CAD;
*IxeSL00U0G e TN BonBela uTtoAoyloTh
Avarmtuén Snpoupylkwy ebapuoywy
IXeSLAOUOC UE NAEKTPOVIKO UTIOAOYLOTH

ETOIKOSOUNTIKOG TIPONYUEVOG CXESLACUOG

5. TLonuaivel o 6po¢ «Tpoefox» oTNV TPLOSLACTATN EKTUTIWON;

*To TUAMA PLOC EKTUTIWENG TIOU EKTEIVETAL XWPIC va uTtooTnpileTal and To KATW OTPWHA
To mepilooLo UALKO TtoU TIPEMEL va adalpeBEel LETA TNV EKTUTIWON

H Stabikooia PUuENg eVOG TUMTWHUEVOU OVTLKELULEVOU

To apXLIKO OTPWHA LLAC EKTUTIWONG TIOU TIPOCKOAAATOL TNV TIAGKO KATAOKEUNG

6. 2NV TpLoSLAcTATN EKTUTIWON, TL Elval 0 eEwONTAG;



To e€dptnua ou PUXEL TO VO LETA TNV EKTUTIWON
*To tunua mou TpododoTel To VAo 0To akpodhUGCLO yla EKTUTIWON
H mAatdoppa otnv onola ival KATAOKEUACGUEVO TO AVTIKELLEVO

To AOYLOULKO TIOU Xpholpomoleital yia tn oxediaon poviéAdwv 3D

7. Tueival n «KOAANTIKN oTpwaon»;

H Sladikaoia mpooBnkng oTpwOoEwY O€ LA EKTUTIWON

*H 1ox0G Tou 800U PETALL SLASOXIKWY OTPWHATWY OE €vVa TUTIWHEVO AVTIKELEVO
O XpoOvoc ou XpelAeTal ylo TNV EKTUNIWON KABE oTpwong

To maxog KABe oTPWONG TTOU EKTUTIWVETOL

8. Nola texvoloyia xpnowomolel pwg yLo tTn okAnpuvon uypng pntivng otnv tplodlaotatn
ekTUTIWON;

FDM (Movtehomoinon cuvinypévng evanobeong)
*SLA (2tepeoMBoypadia)
SLS (EmAektiky Noocuoowpdtwon pe Aéllep)

LOM (Koataokeur) MoAUCTPWHATIKWY AVTIKELUEVWV)

9. T elval to «xeihog» otnv tplodldotatn ektinwon;
‘Evag TUMOG VALOTOG TTIOU XPNOLUOTIOLELTAL YLOL TNV EKTUTIWON

*Eva AeMTO OTPWUO TUTTWHEVO YUPW amtd TN BACNH EVOG OVTIKELUEVOU yLla vo BonBrioeL otnv
npoéoduon

‘Eva epyaleio mou XpnOLUOMOLELTAL YL TN LETPNON TWV SLACTACEWY EKTUTIWONG

‘Evag pnxaviopodg Pugng ylo TUMWHIEVA VTIKELEVA

10. Tu avadépetal oto "G-Code" otnV TPLOSLACTATN EKTUTIWON;
‘Evag TUMOG VALOTOG TIOU XPNOLUOTIOLEITAL O EKTUTIWTEG FDM

*MLo YAWwo oo TIPOYPAUUATIOHOU TTOU XPNOLUOTIOLELTAL YL TOV EAEYXO TPLOSLACTATWY EKTUTIWTWY Kl
punxavwv CNC

‘Eva AOYLOULKO YL TO OXESLAOUO HOVTEAWY 3D

Mua povada HETPNONG yLa TNV avAAuon EKTUNIWGONG



11. Mola eival n kOpLa Sladikaocia mou xpnotponoleitatl oto Fused Deposition Modeling (FDM);
MupocuoowpaTwaon

*E€wONON oTpwong mpog oTpwon BEPUOMAACTIKOU UALKOU

QwTtomoAupEPLOUOG

YUvdeon os oKOVN

12. Nola avaduopevn texvohoyia €0TLALEL OTNV EKTUTIWON {WVTAVWY LOTWV KL OpYAVWY;
ExktUOnwon MoAAAmAWY UALKWV

*BloekTUMIWON

EktUumwon og vavokAipako

YtepeohBoypadia

13. Nowa gival pla onuavtikn edapuoyn tou Direct Metal Laser Sintering (DMLS);
Anpoupyia MAACTIKWY MPWTOTUTIWV

*Kotaokeur) HETOAALKWY €EAPTNUATWY VLo EEXPTAOTA OEPOSLACTNLKAC
Ektunwon vpaopdtwy

Mapaywyr KEPOLKWY

14. Molo amnod ta MoPAKATW Eival TAEOVEKTNA TNG EKTUTTWONG TTOANXTTAWY UALKWV;
MelwMEVOG XPOVOG EKTUTIWONG

Avvatdtnta xprong HOvo evog TUMoU UALKOU

*Anuwoupyia €EUTIVWV UALKWV E TIPOYPOUHUATIIOUEVEC LBLOTNTEC

XoUNAOTEPO KOGTOC EKTUTIWONG

15. Tu mepthapBavel mpwTtiotwg n evowpdtwon tou Industry 4.0 otnv TPLOSLACTATN EKTUTIWON;

Mn auTOpaTeC SLASIKACIES TTOLOTIKOU EAEYYOU

*BeAtlotomnoinon oxeblaong pe TEXVNT VONUOoUVN KOl QUTOUATOTIOLNUEVA CUOTHUOTA TTAPAYWYNG
MNapadootakég pEBoSoL KATOOKEUNG

Au&nuévn e€aptnon amnd tnv avOpwrivn epyacia



16. Mola mpwtoBoulia Blwouotntag AEN oxetiletal pe TIG LEAAOVTIKEG TACELG TNG TPLOSLACTATNG
EKTUTIWONG;

Xpnon BLoamolkoSoUNCLUWY UALKWVY EKTUTIWONG
Avarmtuén evepyelakd amnoSoTIKWY SLadKaoLwV EKTUTIWONG
*AuEnuévn Tapaywyn AmoppLLUATWY 0T LETAoinon

ZUOTAMOTA AVOKUKAWGCNG YLt EVTUTIOL UALKA

17. Mola givatl pia amo TG TPOKARCELG TTOU OVTLUETWTTEL 0 KAASOG TNG TPLOSLAOTOTNG EKTUTIWONG;
ATepLlOPLOTEC EMIAOYEC UALKWV

*YPNAO KO0TOC £EOTALOOU KOl UALKWY

YriepBoAkr TaxVTNTA MAPAyWYLKWY SLoSLKooLWV

EMewpn edappoywv os dtadpopoug KAASOUS

18. Mola mteployn epappoyng nepltAapBAvVeL Tn XpHon TPLOSLACTATNG EKTUTIWONG YL
TIPOCOPUOCHUEVEC TIPOCHETIKEC;

Ytolxela aepoSLAOTNULKAC
*EMovaotaon oTnV UYELOVOULKN TteplBaAn
KatavaAwTLKEG ayopEC

APXLTEKTOVLKN

19. Molog eival 0 6pog Mou XPNOoLUOToLE(TAL yLa va TteplypA el Tn dtadikacio Snuloupylog
TIOAUTTAOKWY YEWIETPLWV TIOU TIPONYOUUEVWG SV ATAV EDLKTEG;

MNapadooiakn petamnoinon
*Kataokeun mpoobetwv
AOLPETIKI KATAOKEUN

Madlki mapoywyn

20. Me motov tpdmo n TPLoSLAoTATN EKTUTIWGN UMOPEL Vo CUMPBAAEL oTo Kivnpa DIY kot
KOTOLOKEU QO TWV;

Meplopilovtag tnv mpdoPach oe epyaleia KATAOKEUNG
*MéEow EEATOULKEULEVWY SUVATOTHTWY OLKLAKNG KATAOKEUNG

AugAavovTag To KOOTOG yLa £pyal PLKPRG KALHaKAG



Melwvovtag Thv MolKIAla Twv SLaB£cIUwY TPoIoVTWY



